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RENDSZER LEIRAS Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek

1. BEMUTATAS

Az ALMEVA mianyag égéstermék-elvezetd és égesi levegd bevezetd rendszer korszeri megoldas kondenzacids &s alacsony hémérsekletii kazanok égéstermék-
elvezetésére. A rendszer alapanyaga egy specialis halés polipropilén, az tn. PPH (polypropylén- homopolymer). Ez az anyag jél ellenéll egészen 120°C-ig a savas
kondenzdtumnak, amely gyakran jelentkezik ilyen égestérmék- elvezet6knél. A rendszer tomitését EPDM (etilen-propilén-dienkaucsuk) gy(irds tomitések és mds
tomitdelemek alkotjak.

Az ALMEVA megoldésok széles skalajat kindlja, melyek mind épiileten beliil, mind kiviil megoldasokat jelentenek. 200-nél is tobb eleme van, tobbféle d&tmérdben, igy
dsszesen tobb, mint 2250 termék alkotja a teljes égéstermék-elvezetd rendszert. Az ALMEVA dsszes eleme megfelel az EN 144714-A1 szabvénynak, szabélyszertien
hitelesitett, és a 93/68/EC jelzéssel megfelelden CE szimbélummal ellatott.

2. BEVEZETES

Az ALMEVA rendszer szerelési dtmutatdjat az ALMEVA miszaki szakcsapata alkotta, hosszd évek ismereteit felhaszndlva. Elsésorban az épiiletgépész
szakembereknek (f(itésszerel6knek, kéményszerel6knek, épitoknek, stb) nyujt folyamatos segitséget az ALMEVA miianyag égéstermék-elvezetd rendszerek
telepitésénél. Jelen attekintd kézikonyvben rengeteg hasznos tapasztalatot és tandcsot osztunk meg, de sziikéges iranyelveket is, amelyeknek koszonhetden az
égéstermék-elvezetést jol, a szabalyoknak megfelel6en valdsitjuk meg, igy az iizemeltetése is biztonsagos lesz. Javasoljuk a kivitelezéknek, hogy tanulményozzak
Utmutaténkat. Kérdések, problémak esetén forduljanak az ALMEVA adott orszégbeli miszaki tandcsadéjahoz.

3. ALTALANOS INFORMACIOK

A égéstermék-elvezetés biztonsagos és mikaddképes kivitelezése érdekében sziikséges, hogy kizarélag az ALMEVA rendszer elemeit haszndljuk, az adott
rendszert megfelel6en hasznéljuk és nyomatékosan tartsuk be a jelen ttmutatéban leirt Gsszeszerelési lépéseket és iranyelveket. Az ALMEVA idomainak mds
rendszerrel, pl. mds gyart6 hasonlé mianyag rendszerével valé kombindldsa nem javasolt. Ezekre a kombindlt megoldasokra nem vonatkozik a 10 év garancia,
amely amugy az ALMEVA rendszerére érvényes, amennyiben az itmutatéban elirtak alapjan lett beszerelve. A rendszergarancia csak abban az esetben érvenyes,
ha erre az Almeva dltal feljogositott kivitelez6 végzi.

3.1 Szabvanyok attekintése

A szerelési utmutaté készitésekor figyelembe kellett venni a gyakorlati ismereteket és az aldbb felsorolt jelenleg érvenyben levd szabvanyokat is, melyeket az
osszeszerelés, térolds és szallitds soran be kell tartani.

Alapveto szabvanyok jegyzéke:
Eurépai szabvanyok:
EN 1443 (73 4200) Kémények — Altalanos kévetelmények

EN 14471+A1 Kémények - Rendszerbe tartozd kémények mdanyag bélésekkel

EN 142411 Elasztomeres tomités és elasztomeres tomitdanyagok

EN13384-1,2,3+A1  Kémények — Hétani, miiszaki és hidraulikus szdmitdsi médszerek

EN 15287-1+A1 Kémények — Tervezés, kémények kivitelezése és dtvétele — 1. Rész: Kémények a nyitott f(it6anyag késziilékekhez
EN 15287-2 Kémények - Tervezés, kémények kivitelezése és &tvétele — 2. Rész: Kémények a zdrt flit6anyag késziilékekhez

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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3.2 Osztalyozas és jelolés

Az ALMEVA rendszer minden rendszereleme az MSZ EN 1443 (734200) szabvany altal mindsitett, amely szabvany ltalanos kdvetelményeket, alapveté mikodésbeli
feltételeket hatdroz meg, valamint az MSZ EN 14471+A1 szabvénynak (ennek térgya a miianyag béléses égéstermék-elvezetdk teljesitményértékelése) megfelelden
végzi a besorolast. A csoveken rendszerint egyenes vonalban nyomtatva lathatd az dsszes adat. Azidomok tn.,,azonositd jelet” tartalmaznak (az el6irt adatok magaba
az idomba vannak belevésve).

Az egyes elemek matrica formdjéban tartalmazzak a CE megjeldlést és a 0036 CPD 9165 001 mindsitést. Minden beszerelt égéstermék-elvezetdt, levegd bevezetdt el
kell Iatni matricaval, amely az adott rendszert jellemzi a vonatkozd szabalyoknak megfelelGen.

Példa a csé jelolésére:
ALMEVA NW 80x2.2 EN 14471 CE 0036 CPD 9165 001 T120 H1 W 2 020 LI E U 29/19

Példa az idom jelolésére:
ALMEVA®

CEEN 14471

VKF Z 14700 T120 H1

CE 0036 CPD 9165 001

Az ALMEVA miianyag égéstermék-elvezetd rendszert a miszaki megvaldsitas mddjétdl fiiggden négy aljellemz6 alapjan mindsitik, melyek az egyedi sajatossagaiknak
megfelelden egyértelmden meghatérozzak az alkalmazasi lehetdségeket. Az egyes jellemzdk tiikrozik az égéstermék maximalis iizemi hémérsékletét, a megengedett
tdinyomast, a rendszer koromégéssel szembeni ellendllésat, a kondenzatummal szembeni ellendlldsét, korrézidallésagi besoroldsat, gyulékony anyagok és az égester-
mék-elvezetd kozott megengedett minimalis tvolsdgat a tervezett telepitési helyet.

Egyes jellemzdk attekintése:

Egyrétegii rendszer Almeva Easy (DN200-t4l)
T120-P1-W-2-020-LI-E-U

Egyrétegii rendszer Almeva Easy (DN160-ig)
T120-H1-W-2-020-LI-E-U

Egyrétegii rendszer Almeva Easy Flex RAL 7032 (DN200-ig)
T120-P1-W-2-020-LI-E-U

Egyrétegii rendszer Almeva Easy Flex RAL 9005 (DN100-ig)
T120-H1-W-2-020-LI-E-U

Egyrétegii rendszer Almeva Easy Flex RAL 9005 (DN125-t4l)
T120-P1-W-2-020-LI-E-U

Kétrétegii rendszer Almeva Double LIK (DN200-t6l)
T120-P1-W-2-000-LI-E-U1

Kétrétegii rendszer Almeva Double LIK (DN160-ig)
T120-H1-W-2-000-LI-E- U1

Kétrétegii rendszer Almeva Double LIB/LIL (DN200-t6l)
T120-P1-W-2-000-LI-E-UO

Kétrétegii rendszer Almeva Double LIB/LIL (DN160-ig)
T120-H1-W-2-000-LI-E-U0

Kétrétegii rendszer Almeva Double LAB/LAL/LAC/LAM (DN200-t6l)
T120-P1-W-2-000-LE-E-UO

Kétrétegii rendszer Almeva Double LAB/LAL/LAC/LAM (DN160-ig)
T120-H1-W-2-000-LE-E—-U0

Egyrétegii rendszer Almeva Easy aknaban (DN200-t4l)
T120-P1-W-2-000-LI-E-U0

Egyrétegii rendszer Almeva Easy aknaban (DN160-ig)
T120-H1-W-2-000-LI-E- U0
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Jelolések magyarazata:

CSN/STNEN 14471+A1  Kémények —A rendszerbe tartozé kémények miianyag betétekkel (ennek az eurdpai szabvanynak az alapjén volt a rendszer taniisitva)

1120 Homérsékleti kategdria (T120 = égéstermékek maximalisan megengedett hémérséklete a rendszerhez csatlakoztatott berendezés nyakrészén 120°C)
H1,P1 Nyomds kategdria (H1, P1=maximaélisan megengedett tilnyomds a H1 rendszerben H1= 5000 Pa, P1= 200 Pa)
W Ellendllasi osztaly a kondenzdtum hatdsa ellen (W= nedves rendszerben iizemeltetett kémények)
2 Rozsdéval szembeni ellendllds osztélyzata (2 = gazzal és folyékony anyaggal méikddtetett késziilékek, melynek kén tartalma < 0,2%)
020,000 Ellendllasi osztdly a korom langra lobbanésakor (0-ellendllds nélkiil). Tavolsdg az éghetd anyagoktdl
(20,00 - a csOvezeték kiilsd feliiletének minimalis tavolsdga az éghetd anyagoktdl 020 = 20mm, 000=0mm)
LI, LE Elhelyezési osztaly (LI — belsd telepitéshez, LE — belsd és kiils6 telepitéshez)
E Tiizre reagaldsi osztaly (E — hidnyos tulajdonsdgok)
U, uo, U1 Kéménypaldst osztalya (U — kéménypaldst nélkiili kémény, U — kémény égésalld kéménypaldsttal, m, U1- kémény éghetd kéménypalasttal)

3.3 Biztonsag és egészségvédelem munka kozben

A beszerelés sorén be kell tartani a hatdlyos magyar munka-, tliz- és balesetvédelmi jogszabélyokat, eldirdsokat.

3.4 Tarolasi iranyelvek

3.4.1 Tarolasi kovetelmények

- Atermékeket védiiik a kdros hatasoktol, igymint hdsugarzas, kozvetlen vildgitd berendezések, mechanikai sériilések, stb.

- Arufelvételkor lehetdség szerint a legrégebben tarolt arut adjuk.

- Eredeti csomagoldsban tdroljuk a terméket.

- Atdrolds soran tartsuk a csomagoldst tisztan és szdrazon.

- Atdrolds a félreértések elkeriilése végett rendszerezett legyen, jol latsszanak a termékek megjeldlései.

- Atermékeket oly mddon jeldljiik meg, hogy kiilséleg ne sériiljenek.

- Atermékeket szdraz, pormentes kirnyezetben téroljuk, hogy ne sériiljenek vagy deformalddjanak.

- Araktdrban ne essen 5 °Cald a hémérséklet.

- Amennyiben az egyes termékeket vagy dobozokat rétegenként egymdson téroljuk, a tdroldsi magassag ardnyos legyen a széllitassal és stabilitassal.
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3.4.2 Ami a tarolas soran nem megengedett

- Netegyiik ki a terméket kozvetlen ho- és napsugdrzasnak.
- Netdroljuk szerves oldészerekkel, olddszereket és egyéb vegyi anyagot tartalmazé mas termékkel, ahol nem garantalt a kozombosség a tarolt termékiink irdnt.
- Keriiljiik az dlland¢ asszimmetrikus terhelést, éles szegélyeknek vald tamasztast.

3.5 Szallitasi és kezelési utmutatasok

Az ALMEVA termékeknek j6 a feliileti keménységiik és alacsony hémérsékleten megfeleléen rugalmasak. Néhany kijeldlt rendszerelem tovabbi kiegészitéket

tartalmaz, melyek standard az adott termékhez tartoznak vagy egyiitt adunk veliik . Az ALMEVA nem ir el semmilyen alapvetd biztonsagi intézkedést a szallitds

és kezelés soran. Ovatossaghdl azonban sziikséges betartani a kivetkezd iranyelveket, hogy esetlegesen a termék vagy annak kiegeszitdje ne sériljon:

- Arendszert eredeti csomagolashan, tiszta és szaraz feliileten széllitsuk.

- Ha a kiilsé hémérséklet 0°C ala esik, forditsunk nagyobb figyelmet a szllitasra és kezelésre. A termékek sériilékenyebbek és a gondtalan kezelés soran
eltorhetnek.

- Haaz ALMEVA termékeket 0°C alatt széllitottuk, a beszerelés el6tt hagyjuk 30-60 percen dt 10 °C feletti hémérsékleten.
- Aszallitds és kezelés sordn tigy banjunk a termékkel, hogy ne vesszen el bel6le semmilyen kiegészitdje (a felszerelt tomitések, a semlegesité doboz alkotéelemei,
kondenzviz szivattyd, konzolok, tomitd gallérok, egyes részekhez tartozo csavarok, anydk, alatétek, sth. . ).

3.6 Garancialis feltételek

Az Almeva Hungary Kft. (tovdbbiakban ALMEVA csoport) az alébbi feltételek és koriilmények kozott vallal feleldsséget termékeire:

3.6.1 A garancia tartalma

A garancia csak az anyaghibakra és a gyarto dltal okozott hibékra vonatkozik. Amennyiben az égéstermék-elvezetd rendszert arra hasznaljak, amire az rendeltetett,
megfelelve a szerelési Gtmutatdban leirtaknak és a vonatkozo szabvanyoknak (MSZ EN1443 (734200), MSZ EN 14471+A1, MSZ EN 14241-1, MSZ EN 13384-1,2,3+A1),
gy az ALMEVA a teljes szavatossdgi iddre garantalja az égéstermék-elvezetd rendszer hibatlan miikodését.

A garancia nem vonatkozik:

- azokra a hibakra, amelyek a nem rendeltetésszer(i miikodtetéshdl adddnak

- helytelen telepités vagy hasznalat okozta mechanikai sériilésekre és a rendszer elemeinek az ebbél adddé hibira
- helytelen karbantartds vagy javitds, a szerelési Gtmutatd és a biztonsagi el6irdsok be nem tartdsa, helytelen haszndlat, kezelés okozta hibakra
- nem megfeleld kornyezetben vald taroldshdl adddé hibakra

- akornyezethen okozott kdrokra

- azokra a hibakra, amik miatt csokkent a termék dra, hacsak mas megallapodés nem sziiletett

- az ALMEVA csoporton vagy az altaluk engedélyezett szervezeten kiviil tortént javitasokra ill. beavatkozasokra

- anem eredeti alkatrészek okozta hibékra

- egy adott alkalmazéshoz helyteleniil kivalasztott rendszer okozta hibakra

- nem megfelel6 héforras mikodtetésébdl keletkezett hibakra

- amasrendszerrel (pl. idegen, nem Almeva rendszerrel) kombinalt ALMEVA elemek hibira

- anormdl haszndlat soran keletkezd elhasznaléddsra vagy a durva bandsmdd okozta hibakra

- azokra az elemekre, amlelyek nem tettek eleget a garancia feltételeknek

Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek
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3.6.2 A garancia idotartama
3.6.2.1 Alapveto garancia

Az ALMEVA csoport az dsszes termékére 24 honap garancidt vallal. A garancia id6tartama a végfelhasznalénak torténd eladassal kezdddik. A jotallds alatt az Gsszes
hiba orvoslasa, hacsak nem esett a kivételek kozé és nem vonatkozik rd, a garancia ingyenes. Amennyiban a garancidlis idd alatt az ALMEVA égéstermék-elvezetd
rendszerben barmely elem garancialisan cserélve lett, ez az elem a rendszer részévé valik és az a garanciélis hatdridd vonatkozik ra, mint a kordbban beszerzett
rendszerre. Feltétel, hogy a javitdsokat az ALMEVA csoport altal engedélyezett szervezet végezze. A garancia iddtartalma nd azzal az idével, amig a rendszeren a
javitast végezték.

3.6.2.2 Kiterjesztett garancia

A miianyag égéstermék-elvezetd rendszerre az ALMEVA csoport 10 év garancidt tud ajanlani. Ehhez a kiterjesztett garancidlis id6hoz a kdvetkezd feltételeknek

kell megfelelni:

- azégéstermék-elvezetd rendszert az ALMEVA csoport dltal engedelyezett szervezet kivitelezi az ALMEVA szerelési Gtmutatonak megfelelden

- kizdrélag ALMEVA elemekbdl felépitett komplett égéstermék-elvezetés esetén

- az égéstermék-elvezetd berendezés megfelelen kitoltott azonositd matricakkal rendelkezik. 2015. évi CCXI Torvény és végrehajtasi rendeleteinek, valamint
az MSZ 845:2012 szabvanynak megfelel6en megvannak az eldirt tisztitasi és ellendrzési feltételei

A kiterjeszett garancia nem vonatkozik azokra az elemekre, amelyek elektromos berendezést tartalmaznak (pl. kondenzatum szivattyd, fiistgazhémérséklet
korlatozo).

3.6.3 A garancia feltételei

Az tjonnan vasérolt terméket a vevd koteles ellendrizni, beleértve a dokumentéciokat , és azokat el is olvasni. A vdsarlonak joga van a garancidlis id6 alatt a hibak
elhdritdsdra az ALMEVA csoport mint gyartd dltal, vagy az dltala engedélyezett szervezetnél, aki a szerelést végezte, ill. akitél a terméket vasdrolta. A garancidra
vald jogosultagot csak abban az esetben kérhetik, amennyiben bemutatjék az eredeti szamlat, rajta a termék nevével, vasérlas iddpontjaval és az értékesitd céq
nevével. Az ALMEVA csoport el nem ismert kovetelés esetén visszakérheti az igényl6tdl a kirrendezés soran felmeriilt kltségeket.

3.6.4 Reklamaciok kezelése

Areklamdcid rendezésére a kovetelés napjatol szamitott 30 nap all rendelkezésre. Amennyiben méas megallapodés nem sziiletik, a reklamécid kezdetén azt értjiik,
amikor fizikailag atadjdk a terméket az engedélyezett szereld- vagy értékesitési szervezetnek, ill. kozvetleniil az ALMEVA csoportnak.
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4. SZERELESI UTMUTATASOK

4.1 Szerelés elott

YW 4

4.1.1 Tervdokumentacio, esetleg mas koncepcio a megoldasra

Az épités el6tt a szerel6nek rendelkeznie kell a tervdokumentdciéval, esetlegesen mdsfajta megolddssal, amely alapjan a szerelést végzi jelen Gtmutaté instruk-
cioit kovetve.

Tervdokumentacio

A tervdokumentdciét a Magyar Mérnoki Kamarai azonositdval rendelkezd felelds tervezd végezheti, a vonatkozd szabvényoknak (MSZ EN 13384-1, 2, 3+A1) és a
helyi jogszabalyoknak (3.1. pont) megfelelden. Ertjuk ezalatt az egyes szakaszok méreteinek pontos meghatarozasét, az elemek kivalasztasét, az sszekapcsoldsi
eljdrdst, rogzitést, a tetd feletti kivezetés paramétereit, tlizvédelmi értékelést, stb. .. A tervdokumentdcié elsésorban bonyolultabb égéstermék-elvezetésekhez
késziil (kozos gyjtd kéményekhez, kaszkad rendszerd égéstermék-elvezetéshez, nagy teljesitményd kazanokhoz, specidlis késziilékekhez, stb.)

Mas megoldasok

Amennyiben nem all rendelkezésre tervdokumentdcid, (pl. egyszerdsitett gazkésziilek csere eljards) az egyszeriibb égéstermék-elvezetésékhez (egy késziilékes)
a szerel6 felhaszndlhatja pl. a késziilék gydrtéjdnak technikai adatait. Az adott késziilék gyartéja majd tablazatba foglalt értékek alapjan meghatdrozza azokat a
feltételeket, amik alapjan a projekt megvaldsithatd (anyag tipusa, csovek dtmérdje, maximalis hossztisag, konyokidomok szama, sth.)

Az ALMEVA égéstermék-elvezetés sikeres és miikodésképes dsszeszerelésének
alapfeltétele jelen szerelési Gitmutatd alapos ismerete.

4.1.2 A méretezés és a megrendelés kivitelezése

Az ALMEVA miianyag égéstermék-elvezetd rendszer szerelése el6tt ismerni kell a késziilékek tipusat és szamdt, melyekhez az elvezetd rendszert szereljiik.
Helyesen kell 6sszehangolni az elvezet6 rendszer egyes részeit (kaszkad, elvezetd, kiirt6).

Ezen adatok alapjan, az MSZ EN 13384-1,2, 3+A1 szabvanynak megfelel6 hd- és dramldstechnikai méretezést kell végezni, hogy az égéstermék-elvezetés
biztonsagos és zavartalan legyen. Az MSZ 845:2012 magyar szabvany és az abban emlitett szabvanyoknak megfeleden kotelezd szamitasokat végezni, ami
tobbek kozott kimondja, hogy az égéstermék-elvezetést lehet dokumentdlni a késziilékgyarté miszaki adatlapjaival, vagy kivételes esetben a kéményrendszer
gyartojanak kapcsolddd diagramjaival. A szamitasok olyan adatokat adnak meg szamunkra, amelyeket hasznalva biztonsagos €és zavartalan lesz az égéstermék-
elvezetés (pl. dtmérd, elvezetd magassaga). Ezutan torténik az elemek tételenkénti kiirdsa.
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4.1.3 A milianyag égéstermék-elvezeto rendszer ellenérzése szerelés elott

Az ALMEVA miianyag égéstermék-elvezetd rendszer beszerelése el6tt el kell végezni egy tn. beszerelés el6tti ellendrzést. A rendeltetési helyre ( kazanhdz, mdszaki
helység) torténd szallitas sordn sériilhet vagy el is veszhet egyes alkatrész. A szerelés el6tti ellendrzésen észre kell venni és el kell hritani a hibat.

Ellendrzés szemrevételezéssel:

Az égéstermék-elvezetd rendszer minden felhasznélandd elemét ellendrizni kell, hogy:

- észrevegyiik a mechanikai sériiléseket (repedések, torések)

- azelemek teljességiikben megvannak-e (nem hidnyzik-e a felhasznalt elem valamely része, ellendrzd kupak, témit6gy(rd, gumi mérédugé, a FLEX rendszernél
anyacsavar tomitéssel, a semlegesitd doboz hidnytalan-e, a visszadramlas biztositd szelepben benne van-e a szifon vagy a dugd)

- atermék tokjdban a tomitdgy(ir(i helyes irdnyba lett-e behelyezve

Helyesen elhelyezett tomités Helyteleniil elhelyezett tomités

Funkcio ellenérzése:

Mindenekel6tt az olyan funkciondlis elemeket ellendrizziik, amelyek visszadramlds biztositot tartalmaznak (kiilonds tekintettel arra, hogy a szarnyak
egyenletesen nyiljanak), valamint az elektromos berendezéseket (pl. kondenzatum szivattyd, fiistgdz-hémérséklet korldtozd). Amennyiben nem biztos abban,
hogy teljességében megvan-e a termék, ellendrizze az ALMEVA mszaki katalogusaban vagy kérdezze meg az ALMEVA felelds mdszaki kollégajat.

A sériilt é nem hidnytalan alkatrészeket nem szabad alkalmazni az ALMEVA mdanyag égéstermék-
elvezetd rendszerében. Uzemképtelenséget, vagy nem megfelelé miikidést okozhatnak, szélsdséges
esetekben el6fordulhat az egészség, vagy a személyek biztonsdganak a veszélyeztetése!

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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4.1.4 A szilard csovezeték telepitése

Az egyszerii csovek és idomok dsszeillesztése

S
A szimpla merevfall rendszer Gssze- és szétszerelése. A csovek és idomok dsszeillesztése az alabbi képek alapjén torténik.
A konnyebb beillesztés érdekében hasznaljuk az ALMEVA szilikon zselét, melyet az eqyik elem tomitdgy(irdijére és a masik elem
szabad végére keniink. A szilikon zselé felkenése utan lasst csavarmozdulatokkal illessziik dssze a két elemet. A transzparens

cs6elemeken lathatd, hogy milyen hosszan illesztettiik egymdsha a két elemet. Az elemek szétszedése az dsszeillesztéssel
ellentétes mozdulatokkal torténik. Lassui csavarmozdulatokkal szedjiik szét.

L)
ece

A koncentrikus rendszer osszeillesztése és szétvalasztasa

o
o

com

A csovek dsszeillesztése az aldbbi képek alapjén torténik. A kony- A mdsodik [épéshen behelyezziik a belsd csovet.
nyebb beillesztés érdekében hasznaljuk az ALMEVA szilikon zselét,

melyet az egyik elem tomitdgydrdjére és a mdsik elem szabad

végére keniink. A szilikon zselé felkenése utén két Iépésben lassu

csavarmozdulatokkal illessziik dssze a két elemet. Els6 Iépésként a

kiils6 kdpeny csovet (égési levegd bevezetd cs6), masodik Iépésként

a belsd bélést illesztjiik.

n 5‘\ Azidomokat a szilikon zselé segitségével egy Iépéshen csavarmozdulatokkal illesztjiik
r &é«j“.’ 0ssze, a kiilsé kopenyt és a belsd bélés csovet (égéstermék kivezetd cs6) egyszerre

\ illesztjiik. Kiiltéri koncentrikus rendszernél csak a belsé bélésre keniink szilikon zselét.

E A csatlakoztatasnal iigyeljiink arra, hogy a belsd csovet teljesen toljuk be az el6tte

levd cs6 tokjaba. Az elemek szétszedése az sszeillesztéssel ellentétes mozdulatokkal
L torténik. Lassd csavarmozdulatokkal szedjiik szét.
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4.1.4.1 Az egyrétegii szilard rendszer miianyag elemeinek méretre vagasa

Vagoeszkoz és vagott vég paraméterei

n . A fal 1/3 vastagsagdnak = nincs letorve az éle

A torok nélkiili betoldsi oldalon specidlis Ennek a vagdeszkoznek a segitségével egy Iépéshen elvégezziik a tokéletesen egyenes vdgdst és
vagoeszkozzel, amely amdianyag csovek végésara kialakitjuk a felfelé irdnyuld 15° éIt max. falvastagsagban (lasd az &brdt). Ha nem all rendelkezésiinkre
és szélezésére vald, elvégezziik a vagdst. vagdeszkoz, a vagds eldolgozdsa és az ezt kovetd szélezés az eldirt paraméterekben a szokdsos

szerszamokkal torténik, amelyek a TZB teriiletén folyd munkdhoz hasznélatosak.

Az idomok vagadsa, azaz a T-idomok, konyokok, mérdidomok hosszanak valtoztatdsa nem megengedett.
A rozsdamentes vagy acél elemek vagaséhoz sarokcsiszoldt kell hasznalni és az elemre merdlegesen kell
vagni. Ezt kovetden az élt reszeldvel sziikséges tisztara eldolgozni. Az elemeket nem lehet ragasztani, he-
geszteni és farni.

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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4.1.5 A flexibilis cso telepitése DN 125-ig

4.1.5.1 A flexibilis cs6 vagasa és csatlakoztatasa

A flexibilis cs6 vagasa

/

N\

El6bb kimérjiik a flexibilis cs6 sziikséges hosszat.
Felhaszndlhatjuk a flexibilis cs6 kimaradt részét
az el6z6 telepitéshal.

Flex/Flex 6sszekapcsolasa

Ha dsszekotiink két flexibilis csovet, mindig Ha sziikséges a flexibilis cs6 csatlakoztatdsa a
a bajonettes 0sszekotd résznél végjuk el. rendszer egy mds eleméhez, a horonyban meg-
Aflexibilis cs6 maradékat ismét meghagyhatjuk vagjuk gy, ahogy az a képen lathato.

tovabbi alkalmazdshoz.

~—a

El6szor a nyakrész mésodik belsé hornydba
behelyezziik a flexibils cs6 hdrom él(i tomitését.
Ugyeljiink a pontos behelyezésre.

~
A mésik flexibilis cs6 tiiskés részét az elsd A bajonettzdr stabil biztositdsahoz rogzitd
nyakrészbe tesszik. A ,fog” elforgatdsdval bilincset hasznélunk.

osszekotjiik mindkettdt.

Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek
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4.1.5.2 Az égéstermék-elvezeto rendszer atmenete fiiggélegesbol vizszintes helyzetbe
Konyok idomok alkalmazasa
[ = T' |

A konyok idom nyakrészének mdsodik belsd A flexibilis cs6 bajonettes részét belehelyezziik A bajonettes kapcsolat erds biztositdsahoz a
hornyaba gydrilag be van helyezve a harom éli a konyok idom torkéba és elforgatéssal a ,fog” szoritobilincset hasznéljuk.

tomités. Ellendrizziik, hogy pontosan be van-e altal csatlakoztatjuk Gket.

helyezve.

A flex 87° konyok idom hasznalata a kémény bélelésénél

A konydkelem nyakrészének madsodik belsd Ezt kovetden a flexibilis cs6 bajonettes részét A csatlakozés erds biztositésahoz szoritdbilincset
hornyaba gyarilag be van helyezve a harom éli belehelyezziik a konydk idom torkaba és elfor- hasznalunk. A vizszintes meghosszabbitott rész
tomités. Ellendrizziik, hogy pontosan van-e be- gatdssal a ,fog"” dltal csatlakoztatjuk Gket. lecsavardsa utdn az elem készen éll az aknéba,
helyezve. vagy kéménybe valo telepitésre. A szerelés és

a konyok elem rogzitése a bélés készitésére a 34.
oldalon van feltiintetve.

Semmilyen esetben sem szabad az dtmenetet a fiiggdlegeshdl a vizszintes részbe a flexibilis ¢s6 elhajlitasaval
megoldani! Minden esethen konydk idomot kell haszndlni. A flexibilis csovet 45° szogben szabad meghajlitani.
A nagyobb hajlitésok az iizemelés soran a cs6 visszafordithatatlan sériiléséhez vezet.

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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4.1.5.3 A flexibilis cso6 csatlakoztatasa

A flexibilis cs6 csatlakoztatasa a @ 60 és 80 adapterekhez

Az ellendrz6 T-idom részélt képezi a 60 és 80 mm A hollandi anyat dthizzuk a tomitésen. Magat Végiil a csatlakozdst a biztosité kapocs bepattin-
atmér6hoz a hollandi anya és az U-tomités. az adaptert dsszecsavarozzuk a hollandi anydval. tdsdval az adapteren Iév6 horonyba biztositjuk.
A flexibilis cs6 levagott részéhez felhelyezziik

a hollandi anyét. A cs6 masik végére helyezziik
az U-tomitést.

A flexibilis cs6 csatlakoztatasa a @ 110 és 125 adapterekhez

.

Az adapter részét képezi az U-tomités a 110 és A flexibilis csdre felhelyezziik az adaptert. A csatlakozdst a biztositd lemez adapteren 1évd
125 mm  &mér6jli  dtmérékhoz, amelyet horonyba torténd behelyezésével biztositjuk.
felhelyeziink a levagott flexibilis ¢s6 masodik

hulldmdra.

Az ellen6rzo T-idom és a @ 60 és 80 mm flexibilis cs6 6sszekapcsolasa

.
| 3

Az ellendrz6 T- idom részét képezi a 60 és A kapcsolatot biztositjuk a biztositd kapocs Ahollandianyét dthtzzuk a tomitésen keresztiil.
80 mm dtméréhoz a hollandi anya és az bepattintasaval az ellendrzd T-idom hornydba. Az ellen6rzé T-idomot 0Osszecsavarozzuk a
U-tomités. A levdgott flexibilis csdre feltessziik hollandi anyaval.

a levdgott flexibilis csovet hollandi anya
segitségével A cs6 masik hullamara feltessziik az
U-tomitést.

Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek
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Az ellen6rzo T-idom és a @ 110 a 125 mm flexibilis cs6 6sszekotése

Az ellendrz6 T-idom részét képezia 110 s 125mm A flexibilis csére felhelyezziik az ellendrzo A kapcsolatot a tartdlemez bepattintasaval
atmérdkhoz az U-tomités, amit feltesziink T-idomot. biztositjuk a T-idomon |évd horonyban.
a levagott cs6 masodik hulldmara.

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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4.1.5.4 A kiirto fedél készlet elemeinek csatlakoztatasa a flexibilis cs6hoz

A kémény @ 60 és 80 mm miianyag kiirt6fedelének alkalmazasa

& N

oy

EI6bb a kémény zard részéhez er6sitjiik a A flexibilis csére felhelyezziik az adapter DN60 / DN80-as dtmérdkhoz
kiirtéfedél alapjat. vald anydjét. A csovet a sziikséges magassagban elvagjuk. A csé mdsodik
hornyaba behelyezziik az adapter U-tomitését.

S
E Lt 1

A flexibilis csre rahelyezziik az adaptert.

A kapcsolddést a tartélemez bepattintdsaval biztositjuk az adapteren
|évd horonyba.

= =

Az adapter torokrészébe becstsztatjuk a kis zarocsovet, amelyre majd felhelyezziik a kémény
kiirt6fedelének a kiegészitd elemét. Végiil a kiegészitd elemet lefedjiik az es6védd sapkaval.

Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek




SZERELESI UTMUTATO Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek

A kémény @ 110 és 125 mm atméroji kiirtéfedelének alkalmazasa

= = K

A kémény elkésziilése utan el6bb rogzitjik a A flexibilis csovet a sziikséges magassagban elvagjuk. A cs6 masik
kiirtéfedél alapjat. hullimdba betessziik az adapter U-tomitését a 110 és 125 mm
atmérokhoz.

e N = i

Aflexibilis csre rahelyezziik az adaptert. A kapcsolddast a biztositd kapocs bepattintdsaval biztositjuk az adapteren
|évd horonyba.

\ & e,

Az adapter torokrészébe becstsztatjuk a kis zardcsovet, amelyre majd felhelyezziik a kiirtéfedél a
kiegészitd elemét. Végiil a kiegészitd toldatot lefedjiik esévédd sapkaval.

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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A @ 60 és 80 mm esovédo sapka alkalmazasa

 NEZ i*d:\y'lé SSesE SNuee

El6szor a flexibilis csore feltessziik a DN60 / DN80-as adapter hollandi A hollandi anydt dthizzuk a tomitésen és az adaptert dsszecsavarozzuk
anydjat. A csovet a sziikséges magassagban elvagjuk. A cs6 masodik a hollandi anyaval.
hulldmdba behelyezziik az adapter U-tomitését.

-

oy NG

A kapcsolatot a rogzitd lemeznek az adapter hornydba torténd
bepattintasdval biztositjuk. A rogzité kapcsot horgonyzds eljardssal
rogzitjiik a kéménytest szerkezetéhez.

= - B

Az adapter csovébe behelyezziik a zardcsovecskét, amelyre aztan feltessziik az esévédd sapkat.

Miianyag égéstermék-elvezet6 rendszerek
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A @ 110 és 125 mm es6védo sapka alkalmazasa

| . NS NS

A flexibilis csovet elvagjuk a sziikséges magassagban. A csé mdsik A flexibilis csdre felhelyezziik az adaptert.
hulldmdra behelyezziik az U-tomitést a 110 és 125 mm &tmérékhoz.

<
@;; o2

A kapcsolatot a rogzit6 lemeznek az adapter hornydba torténd
bepattintdsaval biztositjuk. A horgonyzd kapcsot horgonyzo eljdréssal
rogzitjiik a kéménytest szerkezetéhez.

Az adapter csovébe behelyezziik a kis zard csovet, amelyre aztan felhelyezziik az es6védd sapkat.

Miianyag égéstermék-elvezet6 rendszerek 19




Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek SZERELESI UTMUTATO

4.1.6 DN 160 mm és nagyobb atmérajii flexibilis csé telepitése

4.1.6.1 A DN 160 mm és nagyobb atmérdjii flexibilis cs6 méretre vagasa és csatlakoztatasa

Flexibilis cso roviditése

A flexibilis csovet levagjuk a megfeleld A szétkapcsolt hollandi anyat be helyezziik a Erdsen becsavarjuk a hollandi anya Torx
hosszisagban/ a hulldm felsd szélénél. flexibilis ¢s6 els6 hornyaba. csavarjaival.

A flexibilis cs6 6sszekapcsolasa

Helyezze a tomitést a csatlakozd elemre. Gy6z6d- (savarozza be az 6sszekotd darabot erdsen
jon meg réla, hogy a tomités tokéletesen tomit. a hollandi anyaval.

Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek
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4.1.6.2 A DN 160 mm flexibilis cs6 6sszekapcsolasa

Adapterek alkalmazasa

Flex/Starr adapter
©160 | PBAMO06

uj verzio

benne a 2 tomités és a 3
recézett csavar

Starr/Flex adapter
©160 | PBAE06

uj verzio

benne a 2 tomités és a 3
recézett csavar

PBAMO06 n PBAMO06

A csavart maximumra
kell becsavarni.

1 Szerelje be
Ll a tomitést!

Az adapter tomitését helyezze az elsd és Gy6zddjon meg arrdl, hogy a tomités helyesen

harmadik horonyba tgy, hogy aztan a flexibilis van-e behelyezve! Végiil kapcsolja dssze az

csovel egyiitt bekeriiljenek az adapterbe. A flex adaptert a csével a 3 hornyos csavar segitségével,

¢s6 végét a tomitéssel helyezze be az adapterbe. teljesen be legyenek hajtva a flexibilis ¢s6 egyik
tomitetlen hornydba.

PBAEO6
1 Szerelje be
Ll a tomitést!

PBAE06

A csavart teljesen be kell
csavarni.

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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4.1.6.3 A flexibilis cs6 DN 200 mm 6sszekapcsolasa

Flex/Starr adapter hasznalata

Flex/Starr adapter
@200 | PBAMOO

uj verzio

benne a 2 tomités és a 3
recézett csavar

PBAMO0O

Szerelje be
a tomitést!

Tegyen egy vékonyabb tomitést a flex
¢s6 egyik hornydba, abba a részbe, amely
késdbb be lesz helyezve az adapterbe.

PBAEOO

Szerelje be
a tomitést!

B

Szerelje be
a tomitést!

Az adapter mdsik vastagabb tomitését
helyezze ugyanabba a horonyba tgy, hogy
fedve legyen az els6, vékony tomités.

PBAEOO
Szerelje be
a tomitést!

Starr/Flex adapter

@200 | PBAEOO
uj verzio

benne a 2 tomités és a 3

recézett csavar

PBAMO0O

Aflex cs6 tomitéses végét tegye be az adapterbe.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tomités jol be van-e
helyezve! Végiil csatlakoztassa az adaptert a
csével a 3 hornyos csavar segitségével, amelyek
teljesen be legyene csavarozva a tomitetlen flex
¢s6 egyik hornyaba.

PBAEOO

csavarni.

Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek
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4.2 Szerelés és szerelési elvek

4,21 Kozos elvek az j ALMEVA égéstermék-elvezetokhoz (kémények és égéstermék-elvezetok)

4.2.1.1 Altalanossagok

Az égéstermék-elvezetdt gy kell megépiteni és megtervezni, hogy a csatlakoztatott f(itd berendezés égésterméke minden esetben a lehetdséq szerint fiiggd-
legesen a szabad térbe tavozzon az Almeva égéstermék-elvezetd rendszeren keresztiil. Az égéstermék-elvezetd végpontjén semmiféle esd, vagy madéarvédot
ne hasznaljunk. Ezen szerkezetek akadalyozzék az égéstermék szabad kidramldsat és fagydshoz vezetnek, mely a flit6berendezésiink ledllashoz, karosoddsa-
hoz vezet. Azokat a helyiségeket, ahol az égéstermék-elvezetés keresztiilhalad, tlizvédelmileg biztositani kell, nem veszélyeztethetjiik az emberek, ill. llatok
egészségét és biztonsdgat. Az égéstermék-elvezetdt tgy kell megtervezni és megépiteni, hogy a késziilék égéstermék kilépési pontjatdl az elvezetd végpontjig
ellendrizhetd és tisztithatd legyen. Az ellendrzé- és tisztitonyildsokhoz biztonsagos és allandd hozzéaférést kell biztositani.

Miianyag elemek alkalmazasa a kiiltérben

X

u
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b

Az egyszer(i transzparens elemeket nem szabad kiiltérre beépiteni és ezzel UV-sugdrzasnak kitenni. Kiiltérre kizérdlag fekete vagy terrakotta elemek épitheték
be, amelyek erre a célra késziiltek és UV-alléak. Homlokzati rendszerként még a LAB, LAL, LAC vagy LAM rendszer épithetd be, ahol az UV-védelmet és statikus
funkcidt a kiilsé rozsdamentes kdpeny biztositja.

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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Az ALMEVA csoport kéménycimkéi

Az égéstermék-elvezetést kizarélag szakmai cég végezheti, amely sikeresen tudja

. kivitelezni a munkat. Minden befejezett égéstermék-elvezetésnek allandd jelleggel
2040 Budaors, Gyar u. 2. . s ; . s
Adoszam: 23341425-2-13 tartalmaznia kell az ALMEVA kéménymatricat.
Kozosségi adoszam: HU23341425
Miianyag égéstermék-elvezets www.almeva.hu
rendszer
~ALMEVA EASY és ALMEVA DOUBLE“
ALMEVA EASY egyrétegl rendszerkémény AALMEVA DOUBLE kétréteg(i rendszerkémény
EN 14471:2013+A1:2015 EN 14471:2013+A1:2015
O T120 P1 W 2 020 LI E U (DN200-t6l) O T120 P1W 2000 LI E U1 (LIK DN200-t6l)
O T120 H1 W 2 020 LI E U (DN160-ig) O T120 H1 W 2000 LI E U1 (LIK DN160-ig)

O T120 P1 W2 000 LI E U0 (aknban vezetve DN20046l) | O T120P1 W 2 000 LI E U0 (LIBILIL DN200-61)
O T120 H1 W2 000 LI E UO (aknaban vezetve DN160-ig) | O T120 H1 W 2 000 LI E UO (LIBILIL DN160-ig)
O T120 P1 W2 020 LI E U (FLEX RAL7032 DN200-ig) O T120 P1 W 2000 LE E U0 (LAB/LALILAG/LAM DN200-46])
O T120 H1 W2 020 LI E U (FLEX RAL 9005 DN1004g) | O T120 H1W 2 000 LE E U0 (LABILALILAG/LAM DN160-ig)
O T120 P1 W2 020 LI E U (FLEX RAL 9005 DN125-16)

Tanisitasi szam: 0036 - CPR - 9165001
A kémény héali6saga:
0,00 MKW

Névleges atmero: Névleges atméré:

mm mm

Szerelést végzs szervezet, cim, telefonszam:

Akésziilékek gyarida és tipusa:

A késziilékek teljesitménye:

A telepités datuma:

A fellilvizsgalati jelentés szama: & -
FIGYELEM: A cimkét jol lathat6an kell rogziteni az Almeva égéstermék-elvezetésen,

mindig legyen olvashat, nem szabad atfestni, leragasztani, eltévolitani vagy egyéb
médon megrongalni!

4.2.1.2 Legkisebb megengedett atméro

Az ALMEVA 60, 80, 110, 125, 160, 200, 250, 315 mm &tmérékben gyart mlianyag égéstermék-elvezetd rendszereket. A tilnyomdsos égéstermék-elvezetéshez

legaldbb 60 mm a megengedett dtmérd. Ez is csak akkor épithetd be, ha kozvetlen a késziilék gydrtdja ajanlotta eqy adott maximalis kéményhosszra, az MSZ EN
13384-1, 2, 3 + A1 éltal elfogadott szamitdsok szerint.

Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek
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4.2.1.3 A kondenzatum elvezetése

A kondenzdcids késziilékeknél a képzédatt kondenzatum elvezethetd egyenesen a késziiléken keresztiil, amennyiben ez a gyartd technoldgiai eldirdsainak

megfelel. Mds esetekben a kondenzatum-elvezetés meg kell feleljen a kovetkezd kovetelményeknek:

- akondenzdtum elvezetés az e célt szolgald elemek segitségével torténik (PPRTAx, PPUTAx, PPKFOx, PPUAFx, PPMAOX, PPEKAX, LPR (K,L,B)Ax, LPU (K,L,B) Ax,
LPKF (K,L,B)x, LPT (K, L, B)x)

- akondenzatum levalasztasanal kondenzatum-elvezetd szifont (ZUB szifon magasnyoméshoz M1) kdtelezd alkalmazni!

- aszifonra tovabbd a kondenzviz elvezetésére szolgalo ¢sd csatlakozik (ZUWKxx)

- acs6 lehetdleg minél rovidebb legyen, lejtsen, és ne legyen rajta tobb szifon

- ahol fenndll a fagyds, legyen fagy elleni védelem

A kondenzatum elvezetésének lehetséges megoldasa

A kémény tovében / belsé Kémény alatt Késziilékeknél talalhatd kéményben

Egéstermék-elvezetd rendszer olyan berendezések Egéstermék-elvezetd rendszer olyan berendezések
szamdra, amelyek helyiség leveg6tdl fiiggetlenek. szamdra, amelyek helyiséq leveg6tdl fiiggetlenek.
1. Valtozat (mianyag betét a kémény 2.Valtozat (a kémény koncentrikus része kerdmia
idomdarabjaiban, esetleg a meglévé kéménycsa- betéttel a telepitd aknaban).

tornaban).

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek




Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek SZERELESI UTMUTATO

Kondenzatum elvezetése AXIAL tipusu kaszkad esetén

26 Mianyag égéstermék-elvezeto rendszerek




SZERELESI UTMUTATO Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek

4.2.1.4 Az égéstermék utjanak hossza

Az égéstermék-elvezetés maximalis hosszdt a csatlakoztatott késziilék gyartdja korlatozza a csovek atmérdjétdl fiiggGen. A maximalis hossztisdgot meghatarozott
szamitasi rendszer alkalmazasaval is meg lehet hatarozni az MSZ EN 13384 -1,2,3+A1 szabvannyal 6sszhangban. A fentieket betartva az ALMEVA semelyik rend-
szerénél nincsen korldtozva a kémény hossza (vizszintesen). A szimplafali ALMEVA rendszereknél tekintettel a talpas bekotd idom konstrukcidjara (fiiggélegesen)
statikai okokbdl 30 m-re van korlatozva a kéményhossztisag. A 30m-nél hosszabb kémények esetén kérje az ALMEVA technikusanak segitségét.

4.2.1.5 A kondenzatum semlegesitésének kovetelménye

Ha a kazan kondenzdciés izemmaddban miikodik, azaz az égéstermék harmatpontja alatt, az égéstermékbdl kondenzviz szabadul fel. A hdcseréldk feliiletén folyik,
a kazan égésterének aljan. A hdcseréld legalacsonyabb pontjén aztan elvezetjiik. Az év sorén a kondenzétum mennyisége valtozd. A kondenzatum savas, normélis
esetben a savassag a 3,8 - 5,4 pH tartomdnyba esik.

A kondenzviz elvezetése csatorndba:

- 70 kW teljesitményig minden tovabbi semlegesités nélkiil egyenesen a csatornaba vezethetd.

- 70kW teljesitmény felett a kondenzatum-elvezetés csatornaba vald bekotése csak semlegesités utan torténhet.
- Betoncsoves csatorndknal és szennyviztisztitd telepeknél minden esetben biztositani kell a semlegesitést.
Kovetni kell a tervdokumentdcid kovetelményeit.

4.2.1.6 Az égéstermék utjanak tiizzel szembeni ellenallé képessége

(XIL. 5.) BM rendelet az Orszagos T(izvédelmi Szabalyzatrl rendelkezik.

Az ALMEVA rendszerek tiizall¢saga:

- az ALMEVA rendszereknek nincs meghatarozott tiizalldsaga, tehat EI00-ként kell megjeldini ket
- Az ALMEVA rendszerek elvezetésénél, ha tobb tlizszakaszon keresztiil haladnak, akkor az akndnak (melyben elvezetik a rendszert) meg kell legyen az el6irt
tlizdllésaga (pl. EI30), vagy az athaladdsndl, a tlizszakaszndl tiizallé valaszfalakat kell alkalmazni.

4.2.1.7 Az égéstermékek aramlasanak és a kondenzatum folyasanak iranya

Az égéstermékek aramlasanak és a kondenzatum folyasanak iranya

égéstermék irdnya égéstermékirnya

—

kondenzdtum irdnya

kondenzatum irdnya

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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4.2.2 Alapveto elvek az ALMEVA égéstermék-elvezetokhoz

4.2.2.1 Altalanossagok

Az égéstermék-elvezetést dgy kell megtervezni és kivitelezni, hogy meglegyen a kivant feszessége, stabilitdsa, szildrdsdga. Az égéstermék-elvezetésnek ellen-
Grizhetdnek és tisztithatonak kell lennie. Az égéstermék-elvezetést a lehetd legkevesebb nyomasveszteséggel kell megtervezni.

4.2.2.2 Az égéstermék-elvezeto minimalis lejtése

A legkisebb megengedett lejtés az égéstermék-elvezetésnél 3°, ami 1 m-es hosszndl 52 mm magassagkiilonbséget jelent. A szdget lgy tervezziik, hogy az égés-
termék-elvezetd berendezés a késziiléktdl a végpont felé emelkedjen. A kondenzviz elvezetésére a késziilékhez vagy a kopenyhez mindig tartozzon kondenz
levalaszto. Az égéstermék-elvezetés semmilyen részén nem keletkezhet hely, ahol a kondenzviz felgyiilemlik.

Egéstermék-elvezetd lejtése

W\/

Kondenzatum felgyiilése

Helyteleniil hasznélt centrikus bdvitd elem. Egéstermék-elvezetdk hibds lejtése.
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4.2.2.3 Ellenorzo nyilasok elhelyezése

Az égéstermék-elvezetés egész hosszan biztositani kell a kelld mennyiséq(i ellenérzd nyilast, hogy konnyen ellendrizhetd és tisztithatd legyen. Az ellenrz nyiléso-
kat az irdnyvéltoztatas helyein ésa 6 m-nél hosszabb szakaszokon (vizszintesen) kell elhelyezni. Amennyiben a bektd szakasz talpas konydk idommal van a fiiggd-
leges szakaszhoz csatlakoztatva, az ellendrz6 nyildst a bekotd szakasz hozzaférhetd részén kell elhelyezni, a lehetd legkdzelebb a figgdleges szakaszhoz, vagy rogton
a talpas bekotd idom felett. Ellendrzé nyildst az égéstermék-kivezetésnél, a szabadba torkollé homlokzati falon is ajanlott elhelyezni. Az az égéstermék-elvezetés,
amely nem ellendrizhetd és tisztithaté, nem engedélyezhetd és nem helyezhetd iizembe.

4.2.2.4 Mérési nyilasok elhelyezése

Az égéstermék mérésére mérdpontos idomokat kell beépiteni (PPTM9x, PPMSOx, PPKMxx, PPTKxx, LPR (K, L, B) Mx, LPUM(K,L,B)x, LPRM (K,L,B)x, LPMS (K,L,B)x,
LPM (K,L,B) xx, LPT (K,L,B) xx. Ezt az elemet az égéstermék-elvezetdbe tigy kell beépiteni, hogy a késziilék égéstermék-csatlakozéjatol szamitott tavolséga legfeljebb
a cs6 atmérdjének kétszerese legyen. Ennek a kovetelménynek nem kell eleget tenni, amennyiben a késziilék égéstermék csatlakozdjaba mar bele van épitve mind
az égésterméket, mind a beszivott leveg6t mérd pont.

Mérési pontok elhelyezése

]

D%I
g

A felhasznalt idomokat az égéstermék mérésére nem szabad megfdrni, mindig
rendszerelemet, mérépontos idomot kell erre hasznalni.

4.2.2.5 Bovitok hasznalata

Az ALMEVA vélasztéka centrikus és excentrikus bovitd idomok széles skaldjat tartalmazza.

Centrikus bévitd idomokat kizérdlag fiiggdleges helyzetben lehet beszerelni. A vizszintesen behelyezett bévitd idom nem biztositja a kondenzétum folyamatos dram-
lsdt. Excentrikus bévitd idomokat fiiggdleges és vizszintes helyzethen is be lehet szerelni. Kiilondsen a kaszkddoknal haszndljak, illetve vizszinteshdl fiiggdleges
iranyba valtd égéstermék-elvezetésnél, ha az elvezetd keresztmetszetét noveljiik. Az excentrikus bévitdket fiiggdleges helyzetben akkor haszndljuk, ha az égéster-
mék-elvezetd berendezésnek tavolabb kell lennie a faltdl (kaszkad).

Bovitok hasznalata

n

=

Centrikus bovitd Excentrikus bovitd
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4.2.2.6 Az égéstermék-elvezeto kivezetése a homlokzatra

Az égéstermék-elvezetése a homlokzatra csak az OTEK jogszabélyban elgirtaknak megfelelgen lehetséges:

- csak miszakilag indokolt esetekben szabad ilyet tervezni és kivitelezni, mégpedig: épiiletek épitészeti modositasainal, ahol nem lehet a meglévé kéményt
hasznélni az égéstermékek elvezetésére és nem lehetséges utdlag tj kéményt felépiteni vagy felszerelni.

- ipari épitkezéseknél

- azemisszios feltételek szabvanyos értékeinek betartasanal

- ennél csak gazzal miikodd berendezésekrdl lehet sz6 ,C* és ,B” kivitelben, amelyeknél a konstrukcid biztositja, hogy az égéstermékek a berendezés mikadé-
sekor nem juthatnak be a telepitése helyére

- véddsavot kell tartani a homlokzati kivezetésnél - meg kell tartani a megfeleld tavolsagot/magassagot a kozeli lakdsok /hazak védelme miatt.

4.2.2.7 Kozos égéstermék-elvezetok (kaszkadok) kivitelezése)

A kozos égéstermék-elvezetdk azért tervezik és kivitelezik, hogy a berendezéseket egy kdzos kéményre csatlakoztathassak.
Kaszkadok tipusai:
- ahelyiségben lévé leveg6tél fiiggenek
- nem fiiggenek a helyiséghen 1évé levegdtdl:
- koncentrikusak
- szétvélasztottak
- AXIAL tipusd kaszkdd - eldgazasok lefelé iranyulnak
- OFFSET tipusu kaszkdd - eldgazasok oldalra iranyulnak, a kazan 87°-os konyokokkel csatlakozik
- BACKTO BACK tipusd kaszkdd - két sorban, tobb kazan van rdkdtve a rendszerre
A kaszkddokat csomagokban széllitjék, de egyedileg is tervezhetdk visszacsapd szelep nélkiil vagy visszacsapd szeleppel.

A visszacsapo szelep szerelésének a lehetdségei

Fiiggdleges helyzetbe szereléshez a visszacsapd Vizszintes helyzetbe szereléskor a visszacsapd
szelepet el kell Itni szifonnal. szelepet el kell Iatni dugdval.

A szabadalmaztatott DN 80 és DN 125 visszacsapd szelepet az ALMEVA égéstermék-elvezetd rendszerének barmelyik DN 80 és DN 125 elemébe el lehet helyezni.
A PBTKxx, PBEKxx, LPTK(L,B)xx és LPEK(L,B)xx elemek a gyartashél mindig szifonnal egyiitt keriilnek széllitasra.

4.2.2.8 Az égéstermék-elvezeto rogzitése

Arendszer elemeinek rogzitése beltérben tobbféle médon torténhet.

- ASTARR, LIK, LIL és LIB rendszerek hagyomanyos rogzités technikaval rogzithetdek.

- ALIK, LIL és LIB rendszereknél rozsdamentes acél fali rogzitd bilincsek (LPWHLx, LPWHBx) hasznalhatok. Fali rogzitésnél a bilincsnek fiiggéleges iranyban kell
lennie. Mennyezet ald is szerelhetd. Ezeket a rdgzit6 bilincseket 2m-enkeént kell beszerelni.

- Amennyiben az égéstermék-elvezetdt kiiltérre vezetjiik, sziikség van fiiggéleges és vizszintes megerdsitett rogzitésre (APWHLx, APWHBX, APWHCx, APWHMx).

Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek
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4.2.3 Alapelvek a kéményrendszereknél

4.2.3.1 Altalanossagok

A kéményakna keresztmetszetének az egész szakaszon éllandénak kell lennie. Az égéstermék-elvezetésre szolgalé kéménynyilds nem szolgalhat egyidejileg
szell6z6nyilasként.

4.2.3.2 Megengedett elhajlasok

Az égéstermék-elvezetdket tobbnyire fiiggdlegesen és egyenesen tervezik. Amennyiben az épiilet konstrukciojahdl adoddan el kell hiizni az elvezetdt, legfeljebb
45°-0s ddléssz6g megengedett a mer6legestél. Tobb emelet kozos elvezetdjénél az elhiizds nem ajanlott.

4.2.3.3 Egéstermék-elvezetdk az épiileten beliil

Az épiileten beliili tdlnyomdsos és magasnyomdsos ALMEVA elvezetdknél a kémény akna és az elvezetd kozt meg kell legyen a hdtsd szell6zés, ami szivérgds
esetén biztositja a fiistgaz kijutdsat a szabadba. A belsé koncentrikus rendszereknél ezt a funkciét a [égaram tolti be. A hdtso szell6zés a kémény alapjatdl a szabad
levegdig halad. A szell6z6 résekbe vald be- és kimenetek a szell6z6 résekkel azonos feliileten kell, hogy legyenek, és nem szabad, hogy gatoljak a hatsd szell6zést.
A levegdelldtast szolgdld akna méretezését a MSZ 845:2012 szerint kell végrehajtani.

Az akna legkisebb méretei

'lT"lT"_iL'l'lT"IT' min.2cm min.2cm
/O‘
L (NS s
Il lIll“l—.—'l lIllI
II Illllllllll Illll ©
min.3cm min.3cm A S S i B
Az akna minimalis nagysaga a stabil égéstermék- Ugyelni kell a tokoknal az &tmérére, mert itt a
elvezetéshez (levegd/égéstermék). levegd keresztmetszet csokken.

A kozolt méretek a Cseh és Szlovak Koztarsasagra érvényesek. A pontos méreteket ellendrizze az
illetékes dllam torvényei alapjan.

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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4.2.3.4 Osszekot6 elemek

Az ALMEVA tdInyomésos rendszereknél a vizszinteshdl fiiggéleges helyzetbe vald dtvezetés a kovetkezd modon torténik:

Tisztitos T-idom elvezetéssel és a STARR PB(W)UTAx iranyanak valtoztatasaval

Az elemek biztositjak a kondenzviz elvezetését és ezzel egyidejiileg
az égéstermék ellendrzését. Az elvezetd végére ZUB szifont
magasnyomashoz M1 (ZU0S32) kell csatlakoztatni. Az ellendrzé nyilast
pont a kivezetd csd ald kell beszerelni, hogy az ellendrzés sorén
biztositsa a konny(i hozzéférést.

STARR PB(W)TE9x 6sszekoto T-idommal

n e Ezeket az elemeket a kondenz levélaszté végidommal kombindlva
i I haszndljuk (PPMAOx), amely biztositja a kondenzviz elvezetését és az
égéstermék ellendrzését. A kondenz levélaszt végidomra ZUB szifont
magasnyomdshoz M1 (ZU0S32) kell csatlakoztatni. Az ellendrzé nyilast
a levdlaszté idom vonaldba kell beszerelni.

Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek
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87° STARR (PB(W)TUxx), FLEX (PPSTFx, PBTUFx) rogzitéssel

Ezeket az elemeket ellenérz6 egyenes idommal kombindlva hasznéljuk, (PPRTDx, PPRTFx) vagy kondenz levélasztds ellendrzé
egyenes idommal (PPRTAX). Az ellendrz6 nyildst az ellendrz6 idom vonaldba kell beszerelni.

A bekoto konyok rogzitése

A bekotd konyok idom végét a konzol nyildséba

kell helyezni a szamunkra megfeleld tavolsagra,
és le kell horgonyozni.

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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87° konyok szerelése a bélés kialakitasahoz

A 87°-0s konyokidomot béleléshez sziik helyen valé szereléskor sziikséges haszndlni, anélkiil, hogy a meglevd égéstermék-
elvezet6hoz hozzanyllnank és az égéstermék Utjat fiiggdlegesrdl vizszintesre véltoztatnank. Az akna bélelésekor a 87°-0s
konyokidom egyiitt fut a béléssel az akndn at egészen az dsszekotd szakaszig majd rdcsavarozzuk a vizszintes elemet. A nyelv alaki
miianyag kiall rész a rogzit6 elemhez vald rogzitésre szolgal. A 87°-os kinydkidom, mint teljes mdszaki megoldas lehet6vé teszi az
akna gyors bélelését mindenféle bontdsi és hozzaépitési munkalat nélkiil.

A vizszinteshdl fiiggdleges iranyba torténd dtmenetet soha sem szabad a flexibilis
¢s6 meghajlitaséval megoldani. Mindig a feltiintetett 4 véltozat valamelyikét kell
alkalmaznil

4.2.3.5 Az ellendrzé nyilasok elhelyezése

Az égéstermék-elvezetdt megfeleld mennyiséqii ellendrzd nyildssal kell ellatni, egymastdl olyan tavolsdgban, hogy egyszeren ellendrizhetd és tisztithatd legyen.
Ezek elhelyezésérdl az MSZ 845:2012 szabvany rendelkezik. Az ellendrz6 nyildsokat az irdnyvéltoztatdsok pontjaindl helyezziik el. Amennyiben talpas bekotd
idommal tortént a csatlakoztatds, az ellendrzd nyilast az elvezetd vonaldba kell elhelyezni, minél kozelebb a szell6zényildshoz vagy rdgton a talpas bekotd idom
folé. A lehetséges szerelési lehetdségek a 4.2.3.4. fejezetben talalhatok. Az az égéstermék-elvezetd berendezés, amely nem ellendrizhetd és tisztithatd, nem
engedélyezhetd és nem vehetd iizembe.

4.2.3.6 Kéményajto

Ezeket dltaldban az ellendrz6 nyildsokndl, a kondenzatum elvezetésnél vagy més rendszeres ellendrzést igényld helyeknél az akna faldra szerelik. Hogy a hatsé
szell6zés, esetlegesen a légbeszivés zavartalan legyen, a kéményajtonak feszesnek kell lenni, hogy magatél ne nyiljon ki. Haszndljon nem gyilékony anyaghél
késziilt ALMEVA szell6ztetd ajtot.
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4.2.3.7 Kémények kivezetése a teto felett

Az égéstermék-elvezetdt olyan magasra lehet kivezetni, hogy a kapcsolt késziilék minden iizemmddja soran biztositva legyen az égéstermék biztonsdgos elvezetése
és eloszlatdsa a szabadba. Amennyiben egy akna egyszerre szell8z6- és [égnyilds, a kivezetést dgy kell megoldani, hogy a szomszédos kéménynyildsokba ne keriiljon
égéstermék.

Lapos teto

Olyan tetkrdl beszéliink, ahol a vizszintessel bezart szog kisebb 20°-nal. A tdInyomdsos nem kiegyenlitett (szétvlasztott) égéstermék-elvezetd berendezése
kitorkolldsi helyének jellemzd, sziikséges méretei. Az épiilet lapos tetdszerkezete felett a kémény kitorkolatnak legaldbb 500 mm magassagban kell lennie (ha
alulnyomdsos rendszerrdl van sz6, vagy a kémény kitorkolatanal 25 Pa-ndl kisebb a széllitényomés, akkor legalabb 1000 mm magassagban).

A kémény magassaga a lapos teto felett

A kéme’ny kimenet min. A kémény kitorkollasanak
magassaga a mellvéd felett legkisebb magassaga a tetd
felett

m\

f

Ferde tetd

Olyan tetkrdl beszéliink, ahol a vizszintessel bezart sz6g nagyobb 20°-ndl. Az égéstermék-elvezetd berendezés kitorkollasanak kialakitasakor figyelembe kell
vennia szélnyomds hatdsat a kitorkollas kornyezetében, a szomszédos épiiletszerkezeti épitmények, épiilet koriili domborzati viszonyokbdl eredd dramldsi zavaro-
kat. Tdlnyomasos, csd a cs6ben rendszerd égéstermék-elvezetd berendezés kitorkolldsanak védétavolsaga mads - égéstermék dltal karosithatd - magasabb épiilet-
szerkezeti épitményektdl, és egyéb berendezésektdl vizszintes vetiiletben legaldbb 1,2 m legyen. A kitorkollds helyzetét tigy kell meghatarozni és kialakitani, hogy
az égéstermék biztonsagos elvezetése és eloszldsa megvaldsulhasson, valamint az égéstermék a kiilonboz nyildszardkon, nyildsokon ne dramolhasson vissza az
épiilethe és a kornyezetét ne szennyezze, ne kdrositsa. A kitorkollasi magassagot, a szélnyomds (PL) figyelembevételével kell kialakitani. Az égéstermék-elvezetd
hd- és dramlastechnikai méretezése soran figyelembe kell venni a szélnyomas értékét.

A kémény magassaga a ferde teto felett

A kémény kitorkollasanak
legkisebb magassaga a tetd
felett

AN

Olyan teriileteken, ahol hd szokott lenni a téli iddszakban, a kémény kitorkollds magassdgét
a helyi feltételeknek megfelelen kell bedllitani. Ez lapos tet6kre is vonatkozik. Egyidejtileg
megfeleld intézkedéseket kell tenni a sériilés elkeriilésére a hotomeg letoldsandl, pl. az
eltolasaval a gerinc kizelébe vagy ho- és jégfogok felszerelésével.

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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A kémény magassaga a tetéablakoknal és a vilagito ablakoknal
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4.2.3.8 Szomszédos égéstermék-elvezeto rendszer okozta sériilések

Amennyiben egy adott helyséq levegdjétdl fiiggetlen Iégellatdsu késziilék (C tipust) égéstermék-elvezetdje a kitorkolldsnal egy més égéstermék-elvezetd beren-
dezés kozelében helyezkedik el (B tipusd vagy szilérd tiizelésii), szennyezd gazokat vagy szemcséket szivhat be. Ezektél a tdiInyomdsos égéstermék-elvezetd be-
rendezésiink sériilhet vagy kdrosodhat. Ebben az esetben a szomszédos égéstermék-elvezetd berendezést meg kell hosszabbitani / emelni. Az emelés magassaga
fligg a szomszédos rendszer dtmérdjétdl és a kép alapjan kell megvaldsitani.

Szomszédos égéstermék-elvezet6 rendszerek
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4.2.3.9 A kémény rogzitése

A kémény rogzitése fiigg attol, hol és hogyan van elhelyezve:

1) Aknaban

- STARR rendszer — az égéstermék-elvezetonket az akna aljandl rogziteni és tavtartok segitségével 2 m-enként kizpontositani kell
- FLEX rendszer— a flexibilis csoveket két helyen kell rogziteni — az akna aljanal és a kitorkolldsnél, a PPSAFx kiirtéfedél készlet vagy rogzitd csatok segitségével.
A csovek kozpontositasa 2 m-enként tavtartokkal torténik.

A FLEX rendszer rogzitése

2) Onalléan a bels6 térben

A koncentrikus rendszer rogzitése

—
R i | — ]

- ALIK, LIL, LIB koncentrikus rendszereket 2 m-enként fali bilincsekkel rdgzitjiik.

Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek
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3) Oldalfalon szerelt égéstermék-elvezetok rogzitése

- ALAB, LAL, LACes LAM rendszereket a homlokzatra LAB, LAL, LAC, LAM rogzit6bilincsek segitségével rogzitjiik, 4 m-enként.

- Atalpas bekotdidomot konzollal rdgzitjiik, ami a talpas bekotdidom része.

- Haakonzolos talpas bekdt6idom helyett 87°-os konyokidomot hasznalunk, a konydkidomra eldszor rogzitdbilincset kell elhelyezni.
- Az utolsé rogzitdbilincs felett a kémény maximalis magassaga 3 m lehet, de szoritd foldeld bilincsekkel rogziteni kell.

A kémény rogzités szabalyai

Az utolso rogzité bilincs felett a kémény
maximalis magassaga 3 m lehet.

Az utolsé LAB rogzitd bilincs felett minden csatlakoztatdst
LAB szorité foldeld bilincesel rogziteni kell.

Az utolsé fali tartd el6tti csatlakozést biztositsa LAB szoritd bilincs
alkalmazdsaval.

A
= -
= T
Crrod
A —
T —
Az égéstermék-elvezetd magassaga, ahol nem kell lenni —
LAB szoritd foldeld bilincsnek. — -
Két LAB rogzité bilincs kozti tavolsag 4m
lehet.
T —
Az els6 LAB rogzitd bilincset a LAB 87 °-os kdnydkidomra kell

beépiteni.
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Az elhuzasok ajanlott hossza

Elhuzas ajanlott hossza 15° 30° 45°
(%] 60/100 80/125 | 110/160 | 60/100 80/125 | 110/160 | 60/100 80/125 | 110/160
Egyenes rész nélkiil 35 35 40 75 90 100 150 150 170
250 mm 85 85 90 170 185 195 285 285 305
Elem hossza
500 mm 150 150 155 295 310 320 460 460 480
1000 mm 280 280 285 545 560 570 815 815 835

Atmenet LIL/LIB-rél LAL/LAB-ra

—— LIL/LIB cs6 LAL/LAB torok

-

Atvezetd darab LIL/LIB-r6

Atvezetd darab LAL/LAB-rdl
LAL/LAB-ra

LIL/LIB-re

— LAL/LAB tok — LIL/LIB tok

Miianyag égéstermék-elvezet6 rendszerek
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A fali toldo konzol és a fali tarto bilincs szerelése

LAB fali konzol toldé

A LAB fali konzol toldd | meghosszabbitasa A LAB fali konzol toldd Il meghosszabbitdsa, A LAB fali konzol toldé Ill hosszabbitasa
50-150 mm (fali konzol). 130-250mm (fali konzol+ meghosszabbitas). 220-330mm (fali konzol + meghosszabbitas).
A sziikséges tavolsagban kell csatlakoztatni és A sziikséges tavolsagban ossze kell csatla-
osszecsavarozni (fali konzol+meghosszabbitas), koztatni és 6sszecsavarozni.
a sziikséges tavolsaghan dsszekapcsolni és dssze-
csavarni.

LAB fali tarté bilincs meghosszhabbitasa

LAB fali tartd bilincs. LAB fali tarté bilincs toldo. A sziikséges tavolsagban dsszecsatlakoztatni és
0sszecsavarozni.

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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4.2.3.10 Levego vételezés (LAB, LAL, LAC, LAM)

A levego vételezés elve és lehetdségei a LAB elemeknél

Kitorkolds bearamldssal. Tidom égési levegd bevezetdvel.

B fgestermek
B cqésileveqs

A 87°-os bekdtd kanydk idom falikonzollal, melynek aljaban egy excentrikusan behelyezett dllithatd nyilds biztositja a
szabdlyozhatd égési levegd bedramldsat.

Miianyag égéstermék-elvezet6 rendszerek
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4.2.3.11 Oldalfali atmenet

LAB atmenet a LIK, LIL-bél az oldalfalon kifelé

Rendszerek az épiilet kiilso oldalan Az épiiletben lévo rendszerek
LAL LAM LAC J LIL LIB LIK
. Kapos csatlakozas < Tokos csatlakozas .
H-

A 87° kdnydkelem tolddcsvel két elembdl all:
87° konyokbdl és csatlakozé cs6bol

Sziikség esetén vagja le

a csatlakozo ¢sd végét.
- > ‘
Akiils6 térben a LAB, LAL, LAM vagy LAC : Abelsd térbena LIL, LIB vagy a LIK

rendszer elemeit sziikséges hasznéIni. ] H rendszer elemeit sziikséges hasznalni.
: i
i

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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4.2.3.12 Az elemek méretre vagasanak a lehetoségei

A LAB rendszer méretre vagasa APMKBx segitségével

N N
B
o
2
<
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=
5 N
n $
:8 g
© =
Vdgja le kiils6 burkolatot a cs6 oldaldn és a Az elem végas utdn. A csOvéget a cs6 megfeleld méretre alakitdsa
belsd kis csovet a torok oldalan. utdn helyezze a vdgott elem als6 részébe.
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4.3 Szerelés utani tennivalok

Az égéstermék-elvezetd berendezés telepitése utan és az adott késziilék racsatlakoztatdsa utan egy, a hatélyos jogszabalyok éltal eldirt kotelez6 ellendrzést
kell végezni barmilyen tipus is az égéstermék-elvezetd berendezés, amelyek alapjan a kéményseprd ipari szerv, vagy kéményseprd ipari szolgdltato kiallitja a
megfeleldségrdl sz616 nyilatkozatot.

Szemrevételezéssel:

az égéstermék-elvezetdn jol ldthatonak kell legyen a kéménymatrica

a csatlakoztatott késziilékek tipusa és szdma, amelyek alapjén az égéstermék-elvezetés dimenziéit és tulajdonsagait szamoltak

az elemek hidnytalansaga és eredetisége (nem hidnyzik a felhasznélt elemek egyes része, ellendrz6 kupak, tomitdgydrd, gumi mérédugé, a FLEX rendszernél
csavaranya tomitéssel, a semlegesité doboz teljes, a visszadramlds biztositd tartalmazza szifont vagy a dugét, stb.)

lehetséges mechanikai sériilések (repedések, torések, stb.)

a rogzités technikai elemek teljessége

A mikodés ellendrzése:

a gyartd szerelési dtmutatdjanak betartasa

az égéshez megfeleld mennyiséq(i levegd bevitelének megolddsa

az ellendrzd és tisztitonyilasokhoz valé hozzaférhetdség

a funkciondlis elemek ellendrzése, mint pl. a visszadramlds biztositot tartalmazo elemek (kiilondsen a szarnyak problémamentes nyitdsa), valamint az
elektromos berendezések (kondenzdtum leereszt6 szivattyd, égéstermék-hémérséklet szabdlyozo) stb. ..

Miianyag égéstermék-elvezeto6 rendszerek
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Teljesitmény nyilatkozatok

a6 Mianyag égéstermék-elvezet6 rendszerek




MEGJEGYZESEK: Miianyag égéstermék-elvezeto rendszerek

T © 0

Svdjci Tobb, mint 9000 3000 cikk Profi miszaki A CsK Gazdasagi
tervezés kéményelem raktdron tdmogatés Kamardjénak mindségi
tanusitvanyaval
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Az On teriileti képviseldje

Almeva Hungary Kft.
Gyar utca 2
H-2040 Budadrs

® Hungary
a maewva Tel.: 436 13 009 012

SWISS GAS FLUE SYSTEMS E-mail: hu@almeva.eu
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